LINEARNO PROGRAMIRANJE
DRUGA VEŽBA IZ UVODA U INDUSTRIJSKO INŽENJERSTVO

1. Napisati jednačine opšteg modela linearnog programiranja.
2. Odrediti grafoanalitičkim postupkom dnevni plan proizvodnje dva proizvoda kako bi se ostvarilo maksimalno korišćenje kapaciteta. Potrebna vremena data su u tabeli. Vreme izrade drugog proizvoda na trećoj mašini, koeficijent a, izračunati:
1.  Za broj indeksa >200 po obrascu a=br.ind./100.
2.  Za broj indeksa ≤200 po obrascu a=1+br.ind./100.

	                      Proizvod 
Mašina 
	P1
	P2
	Raspoloživo vreme po mašinama

	M1
	3
	6
	18

	M2
	2
	2
	8

	[bookmark: _GoBack]M3
	8
	a
	24

	Vreme izrade po jednom proizvodu
	13
	11
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